I Appliceringsanvisningar

ZINGA

ANVISNINGAR FOR ANVANDNING AV ZINGA ENSAM OCH FOR REPARERING OCH OMGALVANISERING AV
VARMGALVANISERADE STRUKTURER Rev 2-Sept 2017

OMRORNING

e Ror om zinken noggrant med en platt omrorare (inte rund). Se till att det inte finns nagon tjock
zinkmassa pa botten och pa sidorna av hinken

e LOs upp eventuella klumpar

e Blanda sedan allt med en mekanisk blandare

FORTUNNING

Anvend kun Zingasolv som fortynning. Annen fortynner kan gdelegge sinken.

Appliceras zinken med pensel eller rull utspad ZINGA med 3-5% Zingasolv. Saledes rinner den béttre ut,
tranger battre in i horn och sprickor etc., samt minskar risken for pin-holes och ger ett snyggere
resultat. | extra komplicerade fall kan den spadas upp till 10%.

Utstyr 1lkg 5 kg 10 kg 25 kg

Pensel/Rolla 0,4 dl 2,0dl 4,0dl 1,0 liter
Luftfri (Airless) spruta 3,0dl 6,0dl 1,5 liter
Konvensjonell spruta 6,0 dl 1,2 liter 3,0 liter
Trykk-kanne 3,0dl 6,0dl 1,5 liter

Tabellen visar den rekommenderade mangden tunnare i forhallande till behallarens storlek. Siffrorna ar
vagledande och kan dndras till 6nskade behov.

e For konventionell sprutpistol; spad 10-15%
o Upp till 5% Zingasolv tillsatts medan ZINGA rors om mekaniskt med en «visp»
e Under extra kalla dagar, tillsatt mer fortunning

APPLICERING MED KOST - Industriell rund — eller plat pensel

e Det rekommenderas att applicera det forsta skiktet med en pensel, inte med en rulle

e Anvind malarpensel med naturlig borst, aldrig nylon!

e Platt borst ar bra for striping (applicering pa vassa kanter, horn, 6ppningar och vissa svetsar)

e Rund borst ar snabbare att anvdnda for generell malning och for omraden med bulthuvuden, nitar
och svetsade ytor

APPLICERING MED ROLLER

e Endast kortharig fiberroller (Mohair) far anvandas
e Anvand inte farskinnsroller, eftersom det kan orsaka porositet i zinkfilmen

e Anvand inte skumgummiroller, de |6ses upp och blandas med zinken
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APPLICERING MED KONVENTIONELL SPRUTPISTOL

Dysadppning 2.2 — 2.5 mm.

Anvend syphon-feed (hevert-metad) pistol (inte en gravity sprutpistol). Zinken er tung, blockerar
pistolen och «spottar».

Tvatta pistolen med pistolrengdring. Rengdr noga varje morgon med Zingasolv fére anvandning.

APPLICERING MED TRYCKKANNA

Om mojligt, anvand din egen «Zingasolv - rengjorda» slang for att undvika kontaminering.

Dysa: 1,8 -2,2 mm diameter

Tryck vid sprutning: 2-4 bar

Tryck i kannan: 0,8 - 1,5 bar

Nar jobbet ar klart for dagen ska pistolen och slangarna skéljas val med pistolrengoring

Vid start (varje morgon) maste all utrustning rengdras noggrant med Zingasolv innan sprutning

APPLICERING MED LUFTFRI SPRUTPISTOL (AIRLESS, HOYTRYKK)

ZINGA'

Vid storre projekt bor en NY slang anvandas

Dysa: 0,017 till 0,031 tum (0,43 mm - 0,79 mm)

Om det inte finns nagon ny slang, maste den anvidnda slangen rengéras med pistolrengéring i minst
tre minuter. Zinken l6ser upp eventuella rester av annan farg i slangen och blockerar munstycket.
Slang, pistol och pump maste darfér rengdras noggrant med Zingasolv (ZINGA-fortunning) for att
avlagsna fargrester och andra I6sningsmedel.

Rester av l6sningsmedel i det luftfria systemet kan orsaka utfallning av zink, som sedan sjunker ner i
behallarens botten

Matningsslangen kan sedan sattas in i ZINGA-trumman

Om hogtryckspumpen ar utrustad med ett atercirkulationsror, maste detta placeras i ZINGA-
behallaren och alltid hallas under zinknivan. Annars kommer luft att dras in i zinken, som sedan
bildar skum, som en mousse. Om detta hander ska inget mer Zingasolv tillféras. Lagg locket 16st pa
hinken och I3t det sta dver natten. Da kommer ZINGA att aterstallas till normalt tillstand

| slutet av dagen; Demontera matningsslangen och pumpa all aterstdende ZINGA tillbaka till
behallaren och satt pa locket

Pump, slang och pistol maste rengbras noggrant med pistoltvatt i 2-3 minuter

Skolj alla hogtryckskomponenter med Zingasolv varje morgon innan du bérjar

Ved dagens slutt: Demonter tilfgrselslangen og pump deretter all den gjenvaerende ZINGA tilbake
til beholderen og sett pa lokket

Pump, slang och pistol maste rengoras noggrant med pistoltvatt i 2-3 minuter

Skolj alla hogtryckskomponenter med Zingasolv varje morgon innan du borjar
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ENKELT, GENERELLT FORFARANDE
(Kontakta garna ZINGA for hjalp med ditt projekt)

AVRUNDA SKARPA KANTER

Skarpa kanter maste rundas /slipas till radie 2-3 mm

N

TVATT/RENGORING

Ytan maste tvattas ren fran féroreningar innan den blases ren.
Om inte kommer nagot salt och till exempel oljerester att
"hamras" i stalet.

e Tvatta med rent, kallt vatten: Minst 700 bar tryck
e Tvatta med varmt vatten 80 ° C: 150 bar tryck

BLASTRING

SA 2,5. Ruhet 50-70 my (Se teknisk datablad).
NB! Slyngblastring («shot-blast») er INTE godt nok.
Kontakta oss om eventuell |6sning for detta.

SALTTEST

Salt, olja och andra fororeningar forsamrar beldaggningens
vidhaftning, kvalitet och slutligen hallbarhet. Mat darfor alltid
mangden salt pa stalytan efter blastringen.

Den maximalt tillatna mangden salt ar vanligtvis 20 mg/kvm.
ZINGA tillater 50 mg/kvm, men det &r alltid projekt-
specifikationerna som ar aktuella. Om mangden salt ar for hog,
tillsatt ChlorRid i vattnet. Vid vatblastring (t.ex. anga) utfors detta
i samma operation.
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TA BORT SALT

Om maétningar visar hogre nivaer av salt an tillatet maste detta tas bort. Detta ar ofta svart med bara vatten.
Om det behovs, tillsdatt CHLOR * RID saltborttagare i vattnet for hdgtrycksrengoring. Vid behov upprepas
punkterna 2 och 3 innan nya saltmatningar gors tills en acceptabel niva uppnatts.

CHLOR*RID saltborttagare

Blandas med rent vatten for hogtrycksrengoring och anga
(vatblastring). Tar bort oonskade salter och andra féroreningar
och forbereder for ytbehandling. Egen testmetod kraver inte dyr
matutrustning. Kontakta ZINGA AS for mer info.

F6r mer information: https://zinga.se/chlorrid-saltfierner/

Ytbeldggningar tenderar att trangas bort fran skarpa kanter
under torkningsprocessen. Som ett resultat blir beldggningen
tunnare i dessa omraden. Darfor borjar korrosion ofta har forst.
Vassa kanter, horn och passager maste forst appliceras med en
pensel innan det forsta skiktet appliceras.

ZINGA appliceras som farg; med pensel, rolla eller fargspruta. Se
instruktioner for de olika metoderna

Torktiden beror pa temperatur, ventilation/drag och fuktighet.
Ofta appliceras nasta skikt efter 30-40 minuter. Vid laga
temperaturer ute, men med bra drag kan det ta 60-90 minuter,
men sallan mer. For att kontrollera om det &r redo for nasta skikt,
anvand «myntprovet»: Skrapa latt pa ytan med ett mynt eller
liknande. Om en blank, silverfargad yta kommer fram ar det redo
for nasta skikt. Det ar viktigt att veta att efterféljande skikt med
ZINGA |6ser upp de underliggande skikten. Detta ar normalt,
vilket ger ett homogent skikt oavsett antalet appliceringar som ar
gjorda med tiden.
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https://zinga.se/chlorrid-saltfjerner/

Alternativt forarbete

«Det dr inte alltid méjligt att folja den rekommenderade rengéringsmetoden. Men det
dr ALLTID méjligt att géra sG bra man kan»!

Ytan maste vara ren och grov innan beldggningen appliceras (se tekniskt datablad (Nedladdningsbart: https:
//zinga.no/datablader/ ). Det rekommenderas att metoden for blastring (sandbldstring) anvands for att
uppna resultatet som ZINGA beskriver.

| situationer dar det ar praktiskt taget omajligt att nd med sandblastringsutrustning, eller att projektet ar s3
litet att sandblastringsutrustning ar helt opraktiskt att anvanda, kan enklare forberedelser utféras med
handverktyg, eventuellt elektriska eller batteridrivna verktyg, tillfredsstallande resultat kan fortfarande
uppnas (Det kommer dock inte att vara optimalt, som beskrivs i det tekniska databladet).

Var darfor noga med att félja anvisningarna.

OBS! Innan du slipar med verktyg, MASTE ytan forst tvittas ren fran féroreningar (salt, olja och annat). Skolj
av rengoringsmedlet omedelbart med rent vatten innan det torkar.

Det ar viktigt att uppna sa nara den optimala profilen som majligt
Undvik att lamna blanka slipmarken som annars inte skulle ge
grepp for belaggningen. Anvand darfor alltid verktyget med en
Iatt hand och «kors och tvars» sa att slipsparen korsar varandra
och darmed ldamnar en sa grov och matt yta som majligt!

Bilden visar ett bra resultat utfért med «Roterande 3M slipskiva»
Tester visar ocksa god vidhaftning.

BRISTLE BLASTER

Det basta alternativet for rengdring med blastring. Lamnar en
nastan som blasterat profil.

OBS! Det ar viktigt att byta slipskivan ofta.

Tar bort rost och gammal farg. Avsluta med Iag hastighet,
eventuellt i kombination med roterande grovt sandpapper.
Lamnar grov yta med god profil.
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3M SLIPSKIVA

Batteridriven, lav vikt Latt att ha med nar arbetet ska utforas
utanfor «lattatkomliga omraden». Roterar langsamt och ar latt
att styra for att skapa en grov profil dven pa galvaniserade ytor.

e Slippapper: P36
e Slipskiva 125 mm eller 50 mm i diameter

STALBORSTE

’Qinummlw

Anvands vid mindre reparationsjobb. Anvands med en ldtt hand
och i ett tvarmonster for att ge en matt/grov yta.

SANDPAPPER/STALULL

Alternativ 16sning for att skapa en matt/grov yta.
Grovt sandpapper anvands pa «tvars och kors» (kryssmonster)
for att gora en sa grov yta som mojligt

Reparerar nedslitet, skadat eller modifierat varmforzinkat (galvaniserat)

stal med ZINGA

Anvisningar for reparation av varmforzinkat (galvaniserat) stal som ar nedslitet, skadat eller modifierat

(skuren, svetsad eller borrad). Till exempel stal som ar svetsat pa befintliga varmforzinkade strukturer. Med
ZINGA ar hela den modifierade strukturen «galvaniserad»

FORBEHANDLING

Kontrollera ytan noggrant innan du borjar arbeta. Om nagon modifiering har utférts i form av svetsning ar det

viktigt att glodet avldgsnas och stalet slipas (se alternativa metoder) till ratt profil. Vassa kanter slipas till en

radie av 2-3 mm. Eventuellt |6st zinklager (galv) rengors/slipas

e TVATT

Tvatta / avfetta ytan med avfettningsmedel. Folj tillverkarens anvisningar.
OBS! 13t det inte torka! Skolj sedan med mycket farskt vatten. Lat torka.

ZINGA'
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e BLASTRING?
Gammal galvanisering har ofta en passivering i den yttre belaggningen. Det forhindrar elektrokemisk
kontakt mellan nytt och gammalt zink och vidare in i stalet att intraffa. FOr att vara sdker pa att passivering
inte finns bor den gamla ytan forst sweep-blastras ("latt blases"). For mindre omraden kan detta goras for
hand med de handhallna verktygen som beskrivs ovan under «Alternativ forberedelse»

e ALTERNATIVA RENGJORINGSMETODER
En yta som inte kan BLASTRAS / mindre ytar kan slipas med grovt sandpapper (P36), stélborste eller
andra metoder och verktyg (se illustrationer och text). Ytan ska inte slipas slat/blank utan lamnas grov.
En slat yta ger inget grepp for nytt zink.

APPLICERING (Se tidligare anvisningar)

e HUR TJOCKT LAGER AR NODVANDIGT? Torrskiktstjocklek (DFT)
o Alla korrosionsklasser ISO 12944: 120um (2x60um)
o Havs-/ kustomraden, strukturer som utsatts for vagsalt och / eller extra mekanisk paverkan, kann
totalt 150 um med fordel appliceras
o Stal som ska gjutas i betong: 40-60um.

Varmforzinkning med for tunn zinkbeldggning kan "byggas upp" med ZINGA till den angivna
tjockleken. Kontakta oss for procedur for ditt projekt

e NAR PAPPLICERA NASTE SKIKT? Se anvisningar och illustration ovan

o «ZINKROST»
Varmgalvaniserade strukturer ar oftast placerade i naturen och tvattas naturligt rena av regnvatten. Pa
samme struktur er det ofta ytor som skyddas fran regnvatten och dessutom paverkas av salt och andra
fororeningar. Zinkkorrosion kan saledes bildas som ett skikt ovanpa galvaniseringen. Denna beldggning
maste avlagsnas innan ny zink appliceras. Zinkrost sitter |6st och ar ltt att ta bort/rengéra.

Skadad galvanisering repareras enkelt med
ZINGA. Med ratt forbehandling far den nya
zinken elektrokemisk kontakt genom den
gamla galvaniseringen och in i stalet.
Tilsammen en god, galvanisk skydd!
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Ytan rengors innan ZINGA appliceras. Bilden visar torr ZINGA
direkt pa gammal galvanisering

Med tiden, fukt och regnvatten kommer fargskillnaden att
utjamnas.

Skillnaden i farg och glans jamnas ut genom att slipa latt med en
«Scotch-Brite» kokssvamp pa en ny zinkyta och lite in pa den
gamla galvaniseringen. Detta kan justeras efter behov. Med lite
tid och «vader» kommer fargskillnaden att jamnas ut och fa
liknande utseende.

Den information som tillhandahalls &r efter var basta kunskap och erfarenhet. Det ar viktigt att anvdanda informationen tillsammans
med det tekniska databladet. Vi ar mycket tacksamma for tips om andra majliga |6sningar och erfarenheter. Skicka oss garna nagra
ord om dina erfarenheter och resultat fran dina egna metoder eller efter att ha anvént vara anvisningar.

Vanliga hélsningar

Vanliga halsningar
ZINGA Sweden AB
452 97 Stromstad

TIf +46 7622 0689
post@zinga.se

WWW.zinga.se
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